
吸附磁铁和生磁铁的技术参数
结构：

规格：

这种磁铁覆盖着橡胶，可保护其脆弱的表面。

这里指的是具有部分吸附面的无屏蔽系统。 

其磁铁核心包裹着一层塑料外壳。这种磁铁因其结构而特别适用于信息板和薄金属板。 

这种磁铁的核心为永磁体材料。其目的在于使非磁性材料的磁性屏蔽与壳体隔离。由此形成一个屏蔽系统。

壳体内的磁铁核心为浇铸或压制而成。磁铁和壳体之间有一个非磁性隔离层。由此形成一个屏蔽系统。

磁性抓料器是磁性系统，因其技术结构，它们仅具有一个吸附表面。相对于生磁铁而言，磁性抓料器仅在主体的一个表
面上产生磁力。这种结构形式可以限制磁场的空间效应。因此工件或机械元件不会因意外产生的磁性而被吸附到磁性抓
料器上。

生磁铁不是磁性系统，其主体上的所有面上均具有磁力效应。

这里指的是无屏蔽系统。磁铁的所有面均具有磁力效应。

带座磁铁：

吸附磁铁：

纽扣磁铁/U 型磁铁：

生磁铁：

厚罐形磁铁：

磁铁带橡胶保护套：

特性：

名称 参考名称 弱 强

磁力 磁铁残磁 硬铁氧体  AlNiCo SmCo NdFeB

可反复吸附 夹持力 AlNiCo 硬铁氧体 SmCo NdFeB

机械
强度 - SmCo 硬铁氧体 NdFeB AlNiCo

耐腐蚀性 - NdFeB AlNiCo SmCo 硬铁氧体

温度稳定性 材料特有的居里点温度 NdFeB SmCo 硬铁氧体 AlNiCo

长时间加热或热交变应力可能会在某些情况下导致磁体系统的机械特性出现变化。但在大多数情况下都不会影
响磁体性能。这同样适用于化学应力（化学浴、烈性气体等）。
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3. 4. 不合理

合理合理

合理

永磁体磁芯

非磁性套管

Fe 护套

需夹持的工件

铁

非磁性材料，
如Ms、Al、Cu 和塑料。
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1. �非磁性材料会防止机械元件或部件意外产生磁性。

2. �工件和磁性材料之间存在足够大的气隙。

3. �机械元件或部件的非磁性材料可防止意外磁性的出现。

4. �用于夹紧的工件位于磁性材料上，因而无效。通过这种方式可使机械元件或部件意外产生
磁性。

吸附力：

无销钉罐形磁铁安装说明

给出的吸附力指的是垂直吸附且整面吸附所达到的最低值。如果接触面面不够清洁，或工件表面不够平整，导致
存在间隙，则可能会对吸附力产生重要影响。磁铁的吸附力通常随气隙的增加而减弱。因此建议保持极面清洁，
酌情经常予以清洁。非磁性导体夹层起到和气隙同样的作用。


